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. Endlospapier ftir die Fertigung von Papiererzeugnissen 

Die vorliegende Erf indung betrifft ein Endlospapier ftir die 
Fertigung von Papiererzeugnissen, mit Perf orationslinien quer 
zur Langsrichtung des Endlospapier s, entlang denen das Endlos- 
papier faltbar ist, wobei die Perf orationslinien ein Teilungs- 
maS aufweisen, welches sich aus der Summe der Breite eines Ste- 
ges und eines Schnittes, quer ' zur Langsrichtung des Endlos- 
papieres gesehen, ergibt. Ferner betrif ft die Erf indung eine 
Vorrichtung zur Herstellung von Endlospapier. 

Endlospapier wird in vielfaltiger Weise ftir die Fertigung von 
verschiedensten Papiererzeugnissen, wie beispielsweise vorge- 
fertigten Formularen, Massendrucksachen o r a., verwendet. Die 
Vorteile liegen in der einfachen Handhabbarkeit bei Verwendung 
ublicherweise im Buro benutzter Drucker bzw- Printer ebenso wie 
bei der industriellen Herstellung von Drucker zeugnissen. in 
Druckmaschinen und der Moglichkeit, extrem groBe Mengen von 
Druckerzeugnissen ohne die bei Verwendung von einfachen Einzel- 
papieren auftretenden Nachteile wie der dabei erf orderlichen 
Justierung des Papiereinzugs zu fertigen. 

Endlospapier weist, beispielsweise im Kopf- und FuBbereich ei-. 
nes jeden daraus zu f ertigenden Papiererzeugnisses, Perf ora- 
tionslinien quer zur Langsrichtung des Endlospapiers auf , ent- 
lang denen das Endlospapier faltbar und trennbar ist. Es wird 
mittels Z-Faltung zu Stapeln gefaltet, wobei unter Z-Faltung 
die abwechselnde Faltung der durch die Perf orationslinien be- 
stimmten zu fertigenden Papiererzeugnisse nach vorne und hinten 
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bedeutet. Durch diese Z-Faltung konnen extrem groSe Stapel von 
Endlospapier hergestellt werden. Weiterhin ist auf diese Weise 
ein einfacher Einzug des Endlospapieres in einen Drucker bzw. 
Printer gewahrleistet , ebenso die Ablage oder Zwischenablage 
des bedruckten oder ( teil- ) verarbeiteten Papiers. 

Die Per forationslinien werden ublicherweise durch Messerleisten 
erzeugt, deren Schneiden Zahne und Liicken aufweisen. In aller 
Regel beginnt/endet die Perforationslinie, welche durch eine 
solche Messerleiste erzeugt wurde, mit einem. mehr oder weniger 
breiten Papiersteg. Die Breite des Papiersteges und die 
Schnittlange ist hierbei von den verwendeten Papierqualitaten 
sowie von den Drucker- bzw. Printer- und Papiernachbearbei- 
tungsspezifikationen abhangig. Ublicherweise beginnen/enden die 
Perforationslinien am Papierbahnrand mit : einem Schnitt oder Pa- 
piersteg. Durch Einfeilen oder Abschleifen der Messerleiste 
kann der Schnitt in einen Steg umgewandelt werden. Dieses Ver- 
fahren ist allerdings ungenau, und bei ungvinstigen Papierbahn- 
breiten und vorgegebenem TeilungsmaS ( zur Erzielung spezif i- 
zierter ReiBkrSfte) ist eine bestimmte Breite des ersten Stegs 
am Anfang/Ende der Perforationslinie auch theorethisch oft 
nicht erzielbar. 

In der GroSproduktion wurde f estgestellt , da3 bei einer Breite 
des Papiersteges am Anfang/Ende einer Perforationslinie von we- 
niger als ca. 0,3 mm das Papier reiSen und dadurch bis zu dem 
auf den ersten Steg folgenden nachsten Steg der Perforation 
einknicken kann. Hierdurch bilden sich, hervorgeruf en durch das 
Einknicken des Papiers, Verdickungen im Bereich der Ecken eines 
Stapel s aus solchem Endlospapier, wodurch die Fuhrung und Ab- 
lage dieses Endlospapiers erheblich erschwert wird. Eine auto- 
matische Postnachbearbeitung , d.h. ein anschlieSendes Falzen, . 
Schneiden oder Kuvertieren der gefertigten Papiererzeugnisse, 
ist oft nicht mehr moglich. 
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Ein Einknicken des Papiers ist auch dann nicht zu vermeiden, 
wenn die durch die iMesserleiste erzeugte Perf orationslinie 
knapp neben oder genau durch ein Fiihrungsloch des Endlospapiers 
geht. Dies ist in Abhangigkeit von den gewunschten Papierspezi- 
fikationen unvermeidlich, da die zum Transport des Endlospa- 
piers verwendeten zapfentragenden Fuhrungsrollen normiert sind* 
Auch in diesern Fall ist eine automatische Postnachbearbeitung 
nicht mehr mdglich. 

Ist hingegen der Papiersteg oder Schnitt am Anfang/Ende der 
Perforationslinie breiter als ca. 1,4 mm, oder ist die Perfo- 
ration durch die Messerleiste nicht sauber erzeugt worden, kann 
das Endlospapier seine fur die Z-Faltung erforderliche ideale 
Faltlinie nicht finden. Der Falz kann so auBerhalb der theo- 
retischen Faltlinie entstehen. Spannungen im Papierstapel sind 
die Folge, welche zu Schragstapeln fuhren. 

Weisen schlieBlich die Papierstege am Anfang/Ende einer oder 
bei aufeinanderfolgenden Perf orationslinien eine ungleiche 
Breite auf , und differiert diese Breite zueinander um mehr als 
25%, so flihrt auch dies zur Bildung von Schragstapeln, Es ent- 
steht ein labiler, schwaramiger Stapel, der bei geringster 
Krafteinwirkung seitlich wegkippt. Die differierenden Breiten 
der Papierstege am Anfang/Ende der Perf orationslinien fuhren 
dazu, daB es bei der Faltung des Endlospapiers an diesen Stel- 
len zu unterschiedlichen Spannungen im Papier kommt. Im Extrem- 
fall fiihrt dies zu einer Faltung des Endlospapiers nicht ent- 
lang der Perforationslinie, sondern streckenweise knapp dane- 
ben. Hierdurch bilden sich die oben erwahnten Schragstapel . 

Weiterhin fuhren auch Papierbahnbreiten-Schwankungen in der 
Rohpapierrolle, welche nicht sauber nach beiden Seiten des End- 
lospapiers ausgemittelt werden, sowie eine ungenaue oder trager 
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arbeitende Bahnkantensteuerung zur Bildung von Schragstapeln, 
da dadurch die Stegbreiten schwanken. 1st die Papierf euchte bei 
der Herstellung des Endlospapiers aus einer Rohpapierrolle zu 
niedrig, so w&chst die Papierbreite durch nachfolgende Feuch- 
tigkeitsaufnahme nachtraglich an. SchlieBlich kdnnen auch 
schwankende Zugspannungen in der Druck- bzw, Printmaschine 
selbst zu einem seitlich versetzten Papierbahnverlauf flihren, 
Eine rationelle Postnachbearbeitung ist danrv nicht mehr mog- 
lich. 

Die Bildung der oben erwahnten Schragstapel bei Endlospapier 
wird weiterhin durch die Temperatureinwirkung irri Drucker bzw. 
Printer auf derartige Endlospapierbahnen begiinstigt* 

Der vorliegenden Erfindung liegt nun die Auf gabe zugrunde, ein 
Endlospapier zur Verfiigung zu stellen, bei welchem. die Neigung 
zur Bildung von Schragstapeln verringert ist. 

Diese Auf gabe wird erf indungsgemaB durch das eingangs erwahnte 
Endlospapier dadurch gelost, daB das TeilungsmaS im Bereich der 
SeitenrSnder des Endlospapiers gegentiber dem iibrigen Papierbe- 
reich des Endlospapiers vermindert ist. 

Bei dem erf indungsgemaSen Endlospapier beginnt/endet eine jede 
Perforations! inie quer zur Langsrichtung des Endlospapiers mit 
einem Papiersteg, der selbst wiederum perforiert, insbesondere 
mikroperforiert, ist. Mit diesem erf indungsgemaSen Endlospapier 
konnen ohne die Gefahr der Bildung von Schragstapeln auch Sta- 
pel groSer Hohe, insbesondere auch Hochstapel mit einer Hohe 
von 1 m oder mehr, hergestellt werden. 

Des weiteren kann vorteilhaf terweise auf Grund des exakten 
Faltgedachtnisses des erf indungsgemaSen Endlospapiers, hervor- 
gerufen durch die Mikroperf oration, auch Papier minderer Quali- 
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tat verarbeitet werden, wodurch die Herstellungskosten erheb- 
lich gesenkt werden. 

Auch treten bei Zufiihrung des erf indungsgemaBen Endlospapiers 
zu den heutzutage hauf ig verwendeten Laserprintern keine 
Schwierigkeiten beziiglich der Temperatureinwirkung auf. Eine 
hierdurch verstarkte Neigung zur Bildiing von Schragstapeln wird 
vermieden. 

AuBerdem wird durch das erf indugnsgem^Be Endlospapier verhin- 
dert, daS in dem Fall, in welchem eine Perf orationslinie knapp 
neben oder genau durch ein Fuhrungsloch des Endlospapiers geht, 
das Papier an dieser S telle einknickt, wodurch die Neigung zur 
Bildung von Schragstapeln weiter herabgesetzt wird, 

Oftmals ist es, je nach Eignungszweck des Endlospapiers, nicht . 
nur erwiinscht, einbahniges Endlospapier z"u verwenden, sondern 
ein zwei- bzw. mehrbahniges. Solches Endlospapier besteht aus 
zwei bzw. mehreren parallel zueinander verlaufenden Bahnen aus 
Endlospapier, wobei diese durch eine bzw. mehrere Trennperf ora- 
tionen in Langsrichtung zum Endlospapier voneinander getrennt 
sind* Entlang dieser Trennperf orationen konnen die Endlospa- 
pierbahnen getrennt werden. 

Besonders bevorzugt ist bei einem solchen Endlospapier, welches 
in Langsrichtung eine oder mehrere Trennperf orationen aufweist, 
daB das TeilungsmaB der Perf orationslinien quer zur Langsrich- 
tung des Endlospapiers im Bereich der Trennperf orationslinien 
vermindert ist und insbesondere demjenigen im Bereich der Sei- 
tenrander des Endlospapiers entspricht. 

Weiterhin weist das erf indungsgemaSe Endlospapier ein Teilungs- 
maB auf, welches sich im Bereich der Seitenrander des Endlospa- 
piers uber eine Lange der Per f orationslinie von ca. 1,5 mm bis 
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ca. 20 mm erstreckt. Dadurch 1st vorteilhafterweise gewahrlei- 
stet, daB die tiber die gesamte Lange der Perf orationslinie bei 
Faltung wirkenden Krafte annahernd gleich sind* Das verminderte 
TeilungsmaB entspricht bevorzugt dem TeilungsmaB einer -Mikro- 
per f oration . 

Das Endlospapier kann hergestellt werden, indem in einem 
Schnitt mit einer Messerleiste Perforationslinien quer zur 
LSngsrichtung des Endlospapiers erzeugt werden, bei welchem das 
TeilungsmaB der Messerleiste im Bereich der Seitenrander des. 
Endlospapiers gegenuber dem TeilungsmaB im ubrigen Papierbe- 
reich des Endlospapiers vermindert wird. 

Die derart hergestellten Stapel aus Endlospapier sind exakt 
entlang den Perforationslinien ausgerichtet und federn bei ei- 
ner seitlichen i<;raf teinwirkung zurtick. Eine Bildung von 
Schragstapeln wird somit vermieden und eine besondere Stabili- 
tat auch bei Hochstapeln erhalten. - _ 

Weiterhin betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zur Herstei- 
lung von Endlospapier mit einer Messerleiste zum Erzeugen von 
Perforationslinien quer zur Langsrichtung des Endlospapiers, 
wobei die Messerleiste Zahne und zwischen diesen angeordnete 
Lucken und ein TeilungsmaB aufweist, welches sich aus der Sumrae 
der Breite eines Zahns und einer Lucke in Langsrichtung der 
Messerleiste ergibt, bei welcher das TeilungsmaB der Messerlei- 
ste im Bereich der Seitenrander des Endlospapiers gegenuber dem 
TeilungsmaB im ubrigen Papierbereich des Endlospapiers vermin- 
dert ist- 

Die mit einer solchen Vorrichtung erzeugten Perforationslinien 
weisen an ihrem Anfang/Ende einen Papiersteg mit einer Perfora- 
tion, insbesondere Mikroperf oration, auf . Bei einem RiB des er- 
sten, sehr schmalen Steges einer solchen Mikroperf oration kann 
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lediglich ein minimales Einknicken bis zum darauf folgenden 
nachsten schmalen Steg des Papiers auftreten. Hierdurch weisen 
die mit der erf indungsgemaBen Vorrichtung erzeugten Perforati- 
onslinien vorteilhaf terweise eine uberwiegend gleiche Lange 
auf. Papierstapel mit durch die erf indungsgemaBe Vorrichtung 
erzeugten Per f orations linien weisen keine meBbare Verdickung an 
den Stapelecken aiif. 

Weiterhin wirken sich vorteilhaft Anderungen in der Papier- 
breite Oder im Bahnverlauf der Rohpapierrolle nicht negativ 
aus, da auf Grund des verminderten TeiluhgsmaSes im Bereich der 
Seitenrander des Endlospapiers kein sich nachteilig auswirken- 
der uberbreiter Steg Oder Schnitt entstehen kann, der die be- 
reits beschriebenen QualitatseinbuBen hervorruft. Entlang einer 
mit der erf indungsgemaBen Vorrichtung erzeugten Perf orations- 
linie faltet sich das Endlospapier vorteilhaft bis zum Papier- 
bahnrand exakt in der theoretischen Faitlinie, 

Bevorzugt weist bei Verwendung von Endlospapier mit einer oder 
raehreren Trennperf orationslinien in Langs rich tung des Endlos- : 
papiers die Messerleiste der erf indungsgemaBen Vorrichtung im 
Bereich dieser Trennperf orationslinien ein vermindertes Tei- 
lungsmaB auf, welches insbesondere demjenigen ira Bereich der 
Seitenrander entspricht. Hierdurch 1st es insbesondere moglich, 
das beschriebene Endlospapier sowohl im ganzen als auch nach 
Trennung entlang der in Langsrichtung des Endlospapiers verlau- 
fenden Trennperf orationen getrennt abzulegen, zu bedrucken bzw. 
in die Postnachbearbeitung zu geben. 

Insbesondere weist die Messerleiste der Vorrichtung im Bereich 
der Seitenrander des Endlospapiers ein TeilungsmaB von ca. 
0,2 mm bis ca. 2,5 mm auf. Hierbei weisen bevorzugt die Zahne 
der Messerleiste eine Breite von ca. 0,1 mm bis ca. 1,5 mm, be- 
vorzugt von ca. 0,45 mm bis ca- 1 mm, auf. Dementsprechend wei- 
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sen die Liicken der Messerleiste eine Breite von ca. 0,1 mm bis 
ca. 1 mm, bevorzugt von ca. 0,25 mm bis ca. 1 mm, au.f. Das Tei- 
lungsmaB im ubrigen Papierbereich des Endlospapiers weist einen 
an sich bekannten und ublicherweise verwendeten Wert auf r der 
vorgegebenen Spezif ikationen entspricht. Aller dings kann es fur 
schlecht faltbare Papierqualitaten von Vorteil sein, die Stege 
der Perforationslinien nicht nur im Bereich der Seitenr3nder, 
sondern in regelmaBigen Abstanden; entlang der gesamten Perfora- 
tions! inie durch das Anbringen von Mikroperforationen zu schwa- 
chen und so das Faltgedachtnis des Endlospapiers weiter zu ver- 
bessern. Das verminderte TeilungsmaB der Messerleiste der Vor- 
richtung entspricht bevorzugt demjenigen einer IVIikroperf ora- 
tion. 

Weiterhin weist die Messerleiste der Vorrichtung bevorzugt eine 
Lange groBer als die Breite des verwendeten Endlospapiers auf, 
wobei das TeilungsmaB in dem Bereich der Messerleiste, welcher 
auBerhalb des verwendeten Endlospapiers liegt, dem verminderteh 
TeilungsmaB im Bereich der Seitenrander des Endlospapiers ent- 
spricht. Hierdurch werden die schadlichen Auswirkungen even- 
tuell auftretender UngleichmaBigkeiten im Bahnverlauf bzw. auf 
Grund einer unterschiedlichen Breite der Rohpapierrolle vor- 
teilhaf terweise weiter minimiert. 

Diese und weitere Vorteile der Erfindung werden anhand der 
nachfolgenden Zeichnungen naher erlautert. Diese zeigen im ein- 
zelnen: 

Fig.l eine Draufsicht auf eine erf indungsgemaBe Messerleiste; 

Fig. 2 eine Draufsicht auf eine weitere Ausf uhrungsf orm der 
erf indungsgemaBen Messerleiste; 
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Fig. 3 eine Draufsicht auf den Randbereich eines erfindungs- 
gemaBen Endlospapiers. 

Fig.l zeigt eine insgesamt mit dem Bezugszeichen 10 bezeichnete 
erfindungsgemaBe Messerleiste, welche Zahne 12 und zwischen 
diesen angeordnete Lucken 14 aufweist. Ein TeilungsmaS 16 er- 
gibt sieh aus der Summe der Breite eines Zahns 12 und der Brei- 
te einer Lucke 14 der Messerleiste 10, jeweils in deren Langs- 
richtung gesehen. Das TeilungsmaB 16 der Messerleiste 10 im Be- 
reich der Seitenrander des Endlospapiers ist hierbei gegenuber 
einem TeilungsmaB 18 im ubrigen Papierbereich des Endlospapiers 
: vermindert. 

Das TeilungsmaS 16 der Messerleiste 10 in der beispielhaf ten 
Ausfuhrungsform betragt 0,7 ram, wobei die Zahne 12 eine Breite 
von 0/45 mm und die Lucken 14 eine Breite von 0,25 mm in Langs- 
richtung der Messerleiste 10 haben. Das TeilungsmaB 18 im ubri- 
gen Papierbereich des Endlospapiers betragt 5 mm, wobei hier 
die Breite eines Zahns 4 mm und die Breite einer Lucke 1 mm je- 
weils in Langsrichtung der Messerleiste^ 10 gesehen, ist. Eine 
Hohe 20 der Zahne 12 betragt 0,6 mm. 

Bei Verwendung einer Rohpapierrolle mit einer Papierbreite von 
240 mm betragt die Gesamtlange der Messerleiste 10 vorzugsweise 
250 mm. Das an sich bekannte und liblicherweise verwendete Tei- 
lungsmaB 18 erstreckt sich in diesem Fall uber einen Bereich 
von 231 mm der Messerleiste 10. Das gegenuber diesem Teilungs- 
maB verminderte TeilungsmaS 16 erstreckt sich dabei im Bereich 
der Seitenrander des Endlospapiers uber eine Lange von jeweils 
ungefahr 9,5 mm. Die Bereiche der Messerleiste 10 mit dem Tei- 
lungsmaB 16, welche sich liber die verwendete Breite der Rohpa- 
pierrolle hinaus erstrecken, vermindern die nachteiligen Ef- 
fekte, welche bei Schwankungen in der Papierbahnbreite der Roh- 
papierrolle oder durch ungenaue oder trage arbeitende Bahnkan- 
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tensteuerungen auftreten. Die Hohe der Zahne wirkt sich eben- 
falls auf die Stapelbildung aus. 

Fig. 2 zeigt eine weitere Aus fiihrungs form der Erfindung in Form 
einer Messerleiste 30, welche ein dem Bereich der Seitenrander 
des Endlospapiers entsprechendes vermihdertes Teilungsmafi 36 
zusatzlich mittig auf der Messerleiste 30 angeordnet aufweist* 
Eine solche Messerleiste wird fur die Erzeugung von Perforata- 
onslinien von Endlospapier mit einer Trennperf oration in Langs- 
richtung zu diesem verwendet, wobei in einem Bereich entspre- 
chend dieser Trennperf oration des Endlospapiers das Teilungsmafi 
36 der Messerleiste 30 gegemiber einem Teilungsmafi 38 im iibri- 
gen Papierbereich des Endlospapiers vermindert ist. 

Bei Verwendung einer Rohpapierrolle mit einer Breite von 750 ram 
erstreckt sich das Teilungsmafi 36 der Messerleiste 30 im Be- 
reich der Seitenrander und im Bereich der Trennperf oration des 
Endlospapiers uber eine Lange von jeweils ungefahr 15 mm, das 
Teilungsmafi 38 im iibrigen Papierbereich des Endlospapiers er- 
streckt sich uber eine Lange der Messerleiste 30 von jeweils 
360 mm. 

Das Teilungsmafi 36 im Bereich der Seitenrander des Endlospa- 
piers und im Bereich der Trennperf oration betragt 2 mm, wobei 
Zahne 32 eine Breite von 1 mm und Lucken 34 eine Breite von 
ebenfalls 1 mm in LMngsrichtung der Messerleiste aufweisen. Das 
Teilungsmafi 38 im iibrigen Papierbereich des Endlospapiers be- 
tragt 4 mm, wobei die Zahne 32 eine Breite von 3 mm und die 
Lucken 34 eine Breite von 1 mm in Langsrichtung der Messerlei- 
ste haben. Eine Hohe 40 der Zahne 32 betragt 2 mm. 

Die Messerleisten 10 in Fig. 1 bzw. 30 in Fig* 2 tragen an ih- 
rem Anfang/Ende einen Zahn 22 bzw. 32, jedoch kann anstatt des 
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Zahns 22 bzw. 42 ebenfalls eine Liicke 24 bzw, 44 am Anfang/Ende 
der Messerleiste 10 stehen. 

Die Messerleisten 10 bzw. 30 konnen aus einer Vielzahl von 
Werkstoffen hergestellt werden, bevorzugt ist hierbei jedoch 
geharteter Werkzeugstahl, geschliffen und poliert. 

Mit den Messerleisten 10 bzw- 30 ist es moglieh, Papier und an- 
dere Bedruckstof f e mit unterschiedlichen Flachengewichten zu 
perforieren, wobei eine solche Perforation sehr leicht abzu- 
ireiBen ist. Die Srnit den erf indungsgeniaSen Messerleisten 10 bzw. 
30 hergestellten Stapel bzw- Hochstapel von Endlospapier niit Z- 
Faltung sind exakt und stabil und f edern bei seitlicher Kraf t- 
einwirkung zuruck. Mit den erf indungsgemaBen Messerleisten 10 
bzw. 30 kann auch Endlospapier von der Rolle erst perforiert 
und anschlieBend wieder aufgerollt werden. Die Faltung entlang 
den Perforationslinien von der Rolle in den Stapel erfolgt dann 
nachtraglich. Das Endlospapier findet mit einer solchen Perfo- 
ration entsprechend seinem Faltgedachtnis genau seinen Wende- 
punkt. Labile und schwammige Stapel werden vermieden, wobei 
sich als Folge ein extrem gutes Ablageverhalten ergibt. Beim 
Trennvorgang reiBt bedingt durch das verminderte TeilungsmaB im 
Bereich der Seitenrander des Endlospapiers die Perforation ex- 
akt. Unkontrollierte Trennvorgange werden vermieden. 

Figur 3 zeigt eine Draufsicht auf den Randbereich eines erfin- 
dungsgemaSen Endlospapiers 50 mitsamt Perforationslinien 52, 53 
und Fuhrungslochern 54, 55, wobei das Endlospapier 50 eine bei- 
spielhafte Papierspezif ikation aufweist. Wahrend die Perfo- 
rationslinien 52 mittig zwischen den Fuhrungslochern 54 liegen, 
verlaufen die Perforationslinien 53 knapp neben den Fuhrungs- 
lochern 55 des Endlospapiers 50. Dies ist durch die Normierung 
der zapfentragenden Fuhrungsrollen fur das Endlospapier 50 bei 
bestimmten gegebenen Papierspezif ikationen unvermeidlich . 
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Durch ein vermindertes TeilungsmaS 56 kann ein ungiinstiges An- 
schneiden oder AufreiBen des Endlospapiers 50 entlang den Per- 
forationslinien 53, welche knapp neben den Fuhrungslochern 55 
verlaufen, vermieden werden, wodurch die Neigung zur Bildung 
von Schragstapeln weiter vermindert wird. Dies gilt auch in dem 
Fall, in welchem die Perf orationslinien genau durch ein Fuh- 
rungsloch des Endlospapiers verlaufen. 
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Anspruche 



1. - Endlospapier fur die Fertigung von Papiererzeugnissen mit 

Perforationslinien quer zur Langsrichtung des Endlospa- 
piers, entlang denen das Endlospapier faltbar ist, wobei 
die Perforationslinien ein TeilungsmaB aufweisen, welches 
sich aus der Summe der Breite eines Steges und eines 
Schnittesv quer zur Langsrichtung des Endlospapieres ge- 
sehen, ergibt, dadurch gekennzeichnet, daB das TeilungsmaB 
im Bereich der Seitenrander des Endlospapiers gegenuber 
dem iibrigen Papierbereich des Endlospapiers verniindert 
ist . 

2. Endlospapier nach Anspruch 1,. dadurch gekennzeichnet, daB 
dieses in Langsrichtung eine Oder mehrere Trennperf orati- 
onslinien aufweist, wobei das TeilungsmaB der Perforati- 
onslinieh im Bereich der Trennperforationen ebenf alls ver- 
mindert ist. 

3. Endlospapier nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB sich das verminderte TeilungsmaB des Endlospa- 
piers uber eine Lange der Perf orationslinie von ca. 1,5 mm 
bis ca. 20 mm erstreckt. 

4. Endlospapier nach einem der voranstehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daB das verminderte TeilungsmaB dem 
TeilungsmaB einer Mikroperf oration entspricht. 

5. Vorrichtung zur Herstellung von Endlospapier nach einem 
der Anspruche 1 bis 4 mit einer Messerleiste zum Erzeugen 
von Perforationslinien quer zur Langsrichtung des Endlos- 
papiers, wobei die Messerleiste Zahne und zwischen diesen 
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7. 



8. 



9. 



angeordnete Lucken und ein TeilungsmaB aufweist, welches 
sich aus der Breite eines Zahns und einer Lucke in Langs - 
richtung der Messerleiste ergibt, dadurch gekennzeichnet, 
daB das TeilungsmaB der Messerleiste im Bereich der Sei- 
tenrander des Endlospapiers gegenuber dem TeilungsmaB im 
ubrigen Papierbereich des Endlospapiers vermindert ist.. 

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet;. daB 
bei Verwendung von Endlospapier mit einer Oder mehreren 
Trennperf orationslinien in Langs richtung des Endlospapiers 
die Messerleiste im Bereich dieser Trennperf orationslinien 
ein vermindertes TeilungsmaB aufweist. 

Vorrichtung nach Anspruch 5 qder 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB das verminderte TeilungsmaB der Messerleiste ca. 
0,2 mm bis ca. 2,5 mm betragt. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 5 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Zahneder Messerleiste eine Breite 
von ca. 0,1 mm bis ca. 1,5 mm aufweisen. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 5 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das verminderte TeilungsmaB der Messer- 
leiste dem TeilungsmaB einer Mikroperf oration entspricht. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 5 bis 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Messerleiste eine Lange groSer als 
die Breite des verwendeten Endlospapiers aufweist und daB 
das TeilungsmaB im Bereich der Messerleiste, welcher aus- 
serhalb des verwendeten Endlospapiers liegt, dem vermin- 
derten TeilungsmaB im Bereich der Seitenrander des Endlos- 
papiers entspricht . 
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